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Untersuchtes Produkt

Untersuchungsergebnis / Klassifizierung

Die für die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmäßig kalibriert und sind auf nationale und internationale 
Standards rückführbar. Sofern keine nationalen Standards existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit gültigen technischen 
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.

Detaillierte Informationen sowie die Parameter der Prüfumgebung entnehmen Sie bitte dem Prüfbericht des Fraunhofer IPA.

Auftraggeber

Untersuchung der Abreinigbarkeit (Riboflavintest)

Standards / Richtlinien:

Testparameter der Prüfumgebung:

Testparameter der Versuchsdurchführung:

Kategorie:

Subkategorie:

Bezeichnung:

VDMA Merkblatt »Riboflavintest für keimarme oder sterile Verfahrenstech-
niken − Fluoreszenztest zur Prüfung der Reinigbarkeit«. Die angegebenen 
Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der Untersuchungen 
gültige Fassung.

Labor

Qualifizierungsbescheinigung •

Die Gültigkeit dieses 
Dokuments beschränkt  
sich auf das genannte  
Produkt in unveränderter  
Form ab Erstausstellungs-
datum für eine Dauer von 
5 Jahren und kann auf 
www.tested-device.com 
überprüft werden.
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Dr.-Ing. Frank Bürger, Geschäftsbereichsleiter Prüfungen und Zertifizierungen 

Fraunhofer-Institut für Produktionstechnik 
und Automatisierung IPA

Geschäftsbereich 
Prüfungen und Zertifizierungen

Nobelstraße 12
70569 Stuttgart
Deutschland

Stuttgart, 10. April 2025AS 2503-1610

Das Zuführsystem Asycube Clean 230 lässt sich mit einem einfachen 
Wischverfahren mit Reinstwasser gut reinigen.
Beim Fluoreszenztest wurden einige kritische Bereiche festgestellt. Diese 
Bereiche müssen besonders gründlich oder mit einem aufwändigeren 
Verfahren gereinigt werden, z.B. indem bestimmte Teile vor der Reinigung 
entfernt werden. 

Systemteil Bewertung Reinigbarkeit

Asycube Clean 230 gut

• Testlösung: ..............................0,2 g Riboflavin, 1,0 g Hydroxyethylzellulose 
  .............................................................................in 1000 ml Reinstwasser
• Auftrag der Testlösung: .....................................................Pumpzerstäuber
• Trockenzeit: ................................................................................. ca. 2 - 3 h
• Reinigungsmethode: ...........................................................Wischreinigung
• Reinigungsmedium: ................................................................Reinstwasser
• Anzahl Wischzyklen: ................................................................................ 3
• UV-Licht: ..................................................................................λ = 366 nm

Die Reinigbarkeit wird qualitativ untersucht und bewertet. Die Bewertung 
erfolgt anhand der Anzahl auftauchender Rückstände und deren Größe. 

Asycube Clean 230
(Herstellungsdatum: 7/ 11 / 2024; Gewicht: 11 kg; Seriennummer: 
A24450139)

Transfersysteme und Lager

Automatisierungskomponenten

Asyril SA
Z.I. du Vivier 22
1690 Villaz-St-Pierre
Schweiz


